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Problemstellung der Demontage grof3skaliger Produkte
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lllustration: Demontagenetzwerk IPH
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Arbeitshypothese und Zielstellung IPH

Arbeitshypothese: Forschungsfrage:
« Eine raumliche Aufteilung des Demontage- « ,Unter welchen Voraussetzungen kann eine verteilte
prozesses ist fur grof3skalige Produkte Demontage fur den Riickbau gro3skaliger Produkte

okologisch und wirtschaftlich vorteilhaft. sinnvoll eingesetzt werden, um eine optimale

Positionierung im Spannungsfeld zwischen einer
aufwendigen und teuren Demontage am Einsatzort und

einem teuren Abtransport von Einzelteilen zu erreichen?”

Zielstellung:
« Ableitung von Handlungsempfehlungen fir das Reverse Supply Chain Design fur grof3skalige
Produkte (konkret: Windenergieanlagen) unter dkologischen und 6konomischen Gesichtspunkten.

© Massimo Cavallo — Fotolia.com
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Reverse Supply Chain Design fir grof3skalige Produkte
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Rickbaupotenziale und -zeitpunkte IPH

WINDKRAFTANLAGEN OHNE EEG-VERGUTUNG
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L Weiterbetrieb 'i‘“ Repowering
i Verzbgert den Rickbau alter Anlagen. Beschleunigt den Rickbau alter Anlagen.

Anlagenspezifischen Bewertung der Optionen ,,Weiterbetrieb* und ,,Repowering*,

Q Losung: Innovatives Geoinformationssystem
um fir jede Anlage den optimalen Ruckbauzeitpunkt zu bestimmen.
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Rickbaupotenziale und -zeitpunkte

Geoinformationssystem

Wo kommt wann welche Windkraftanlage mit
welchen Materialstromen zurtick?

s Geo-, Finanz- und Visualisierung in mj

= Anlagendaten interaktiven Karten
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Betreiber

Optionen ,Weiterbetrieb und ,Repowering*
systematisch bewerten und 6konomisch optimale
Rickbau- und Repoweringzeitpunkte ermitteln.

Projektentwickler & Anlagenhersteller

Anlagen- bzw. parkspezifische Repoweringpotenziale
und -zeitpunkte ermitteln und Betreiber gezielt bei der
Umsetzung unterstitzen.

Demontageunternehmer & Entsorger
Rickbaupotenziale und -zeitpunkte erfassen, in

; i I WEA nach Riickbaudatum
interaktiven Karten visualisieren und zur Planung - 2019 - 2020 - 2021 - 2022-2025 - >2025

(Uber-)regionaler Demontageprozesse einsetzen.

A

Abb. 2: Optimale Riickbauzeitpunkte aller Altanlagen
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Handlungsempfehlungen fir den Ruckbau

Handlungsempfehlungen fir die optimierte Handlungsempfehlungen fur das Design
Demontage von WEA der Reverse Supply Chain

* Vorbereitung * In Regionen mit hohem Demontageaufkommen

*  Friuhzeitige Planung des Rickbauvorhabens

: ) U _ sollten temporére Demontagefabriken aufgebaut
»  Bereitstellung vollstandiger Anlagendokumentation

. Synergien bei Repoweringprojekten nutzen Werden, um Windkraftanlagen ijkOIOgiSCh und
. Rotor Okonomisch sinnvoll zu demontieren.
*  Vorzerlegung der Rotorblatter am Einsatzort _ «  Die verteile Demontage fiir XXL- Produkte ist fiir
*  Weitergehende Demontage in einer Demontagefabrik '
«  Minimale Schnittanzahl unter Wassernebel zur technologisch anspruchsvolle Grof3-Komponenten

Minimierung der 6kologischen Risiken
*  Entwicklung von weiteren Nachnutzungsstrategien

. Gondel

*  Maoglichst zerstorungsfreie Demontage am Einsatzort
bei der Vorzerlegung
*  Weitergehende Demontage in einer Demontagefabrik

(Gondel) und grof3e Leichtbauteile (Rotor) sinnvoll.

. Turm

* Vollstandige Zerlegung des Turms am Einsatzort
*  Betonturm = Faltsprengung (Flurschaden vermeiden)
+  Stahlsturm = Stahlschere

. Fundament

+ Vollstandiger Ruckbau des Fundaments am Einsatzort
*  Aufbereitung des Fundamentes am Einsatzort und
Nachnutzung fir Wegebau bei Repoweringprojekten

Quelle: Bjorn Kreilkamp - Youtube
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Halbjahrliches Demontagenetzwerktreffen IPH

Nachstes Demontagenetzwerktreffen : Januar/Februar 2019
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